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Una iniciat
diferencia

En nuestra Region, el sector siderlrgico y de
la transformacion del acero en general, es sin
dudaalguna, el sector de mayor relevancia
econdmica e industrial. Cuenta con una
siderurgia integral y con numerosas empresas
con amplia experiencia en la transformacién
de diferentes productos siderurgicos. Desde
el Polo del Acero entendemos la importancia
que tiene el conocimiento y fomentamos
la cooperacion en un mercado global muy
competitivo.
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El proyecto CALDIA persigue la diferenciacion
tecnoldgica de las empresas asturianas
através un itinerario formativo de

caracter aplicado a las necesidades de los
participantes.

--%+ Entorno colabor Pymesy
Grandes Empresas, conjuntamente con
habilitadores tecnolégicos (Fundacion
Idonial y Universidad de Qviedo), unidos
con un mismo chjetivo.

- Grandes Retos. Programa orientado
aanalizary proponer soluciones a los
desafios de las empresas.

- Aumento de lac Nos
une la necesidad de hacer de Asturias
una region de referencia en mercados
globalesy sectores industriales donde
podemos diferenciarnos por tecnologias,
aplicacion de soluciones innavadorasy
colaborativas en un drea geografica muy
concentrada.

% Transferencia ¢
Centro Tecnolégico, Universidad y
empresas proveen de conocimiento y
medios para trabajar en lineas de interés
comunes.

% Vision de toda l:
y agentes de ref Los
participantes adquiriran un mayor
conocimiento sobre el acero, los procesos
presentes en su fabricacion, los procesos
de transformacion, las propiedades del
material, tecnologias asociadas y su
implantacion en distintos sectores.



-+ El Polo del Acero es una Agrupacion
Empresarial Innovadora que fomenta la
innovacion, el desarrollo tecnolégico
y lainvestigacidn en el ambito de las
actividades relacionadas con el acero, su
produccidn, transformacion y puesta en
mercado, a lo largo de su cadena de valor.
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MISION
MEJORA DE LA
CCOMPETITIVIDAD DE
LOS ASOCIADOS

DIFERENCIACION
TECNOLOGICA

Su misién es lamejoradela
competitividad de las empresas a través
de la diferenciacion tecnoldgica.

+ Setrabaja en dicha diferenciacién a través
de proyectos colaborativos, que fomenten
la transferencia de conocimiento, la
cooperacidny el empleo de soluciones
innovadoras.

--> CALDIA aportara las bases para
plantear proyectos colaborativos
totalmente alineados con las

problematicas de las empresas

asturianas.
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Objetivos

Nos hemos planteado, entre otros, dos
objetivos fundamentales para este programa
formativo:

Aumentar el conocimiento en toda

la cadena de valor del acero; desde su
fabricacion hasta el desarrollo de diferentes
aplicaciones mediante la transformacion de
distintos productos siderurgicos.

Facilitar la creacidn de un canal de
comunicacién y cooperacion entre las
diferentes empresas y técnicos asistentes,
en el que se fomente la generacidn de ideas
y proyectos en torno al acero, directamente
relacionados con las necesidades
productivas y reales de sus respectivos
sectoresy que contribuyan aincrementar
su competitividad y a acceder a nuevos
mercados.

¢POR QUE?

Los asistentes podran afrontar los

retos presentes en sus empresas,
pudiendo abordar todas las etapas

de fabricacidn, transformacion, y los
analisis de los problemas que se plantean
en la puesta en servicio de los distintos
productos.

¢PARA QUIEN?

Técnicos con conocimientos sobre Los
principales retos en fabricacion en
suempresa, por ejemplo técnicos de
departamentos de:

e Calidad

* Produccion
e Soldadura
o |+D+i

e Oficina Técnica

e Disefio
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Programa

El curso es completamente modular. Pudiendo participar de manera completa o en los médulos
que resulten de mayor interés, teniendo en cuenta que los médulos 1,2, 7y 10 son de obligada
asistencia. Médulos honificables por FUNDAE: 3,5, 6y 9. Se padran explorar férmulas de
participacion personalizadas.

Fabricacion de Acero

Mddulo 1: 8 horas

El Acero
Médulo 2: 8 horas

Desarrollo de proyectos
Médulo 10: 18 horas ‘

Gestion de proyectos I+D
Médulo 9: 4 horas
Industria 4.0 Iil EDICION
Médulo 8: 8 horas

Productos de acero
Madulo 7: 24 horas

Caracterizacion
Médulo 3: 8 horas

Propiedades Mecanicas
Médulo 4: 16 horas

Soldeo de aceros
Médulo 5: 8 horas

Corrosion en el acero
Médulo 6: 8 horas

INFORMACION PRACTI

Duracion: 110 horas
Comienzo en febrero 2020

Lugar: Fundacion IDONIAL.

Sede Avilés “Centro del Acero”.

Parque Empresarial Principado de Asturias.
C/ Calafates 11, Parcela L-3.4.

33490 Avilés

La formacion presencial (8 h. semanales)
tendra lugar los dias: lunes a jueves en
horario de 8:00a10:00 h.

Organizacion de visitas a empresas una vez
confirmados los participantes.




Programe

Objetivo: Familiarizarse con cada una de
las etapas del proceso sidertrgico.

FABRICAC(




;. Objetivo: La importancia de la relacion
MODULO 2: entre microestructura, propiedades en
EL ACERO. MICROESTRUCTU uso, ruta de fabricacién y tratamientos

Y TRATAMIENTOS TERMICG térmicos de los productos.

----- = Solidificacion y estructuras aceros
----- Dlagrama Fe-C

----- = Tratamientos térmicos

----- Temple y templabilidad de los aceros
----- = Revenido aceros. Etapas

----- = Tratamientos superficiales

----- = Aceros inoxidables

----- = Prediccién microestructural por FEM

MICROESTRUCTURA ———> PROPIEDADES FINALES
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Objetivo: Adquirir conocimiento
de técnicas de caracterizacion e
interpretacion de las principales
propiedades.




Objetivo: Ensayos aplicados a la
caracterizacion bdsica, avanzada
y andlisis de fallo de diferentes
componentes.




MODULO 5:
SOLDEO DE ACE
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Objetivo: Abordar procesos de soldeo y
andlisis de fenémenos metalurgicos en
uniones soldadas.

--% Procedimientos de soldeo

-= Ciclo térmico de soldeo

% Zona fundida

-+ Estudio de la zona afectada por el calor
(ZAC)

-+ Tensiones térmicas y distorsiones

- Soldabilidad

> Preparacién de los materiales
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Objetivo: Andlisis y estudios dirigi
protegerse del principal consumidc
acero, la corrosion.




MODULO 7: F
SIDERURGICOS

Objetivo: Describir aplicaciones de los
principales productos sidertrgicos,

su transformacion y propiedades en
servicio.

-+ Chapa fina: fabricacion y tipos de acero

-+ Aplicaciones chapa fina

- Chapa gruesa: fabricacién y tipos de
acero

-+ Recipientes a presion: tipos de aceroy
fabricacion

-+ Chapa naval

% Aceros para oleoductos y gasoductos

-% Aceros para componentes offshore y
edlicos

-z Simulacion mediante FEM de recipientes
apresion

- Productos largos: fabricacion y tipos de

acero

-+ Aceros estructurales para perfiles y
puentes



Objetivo: Aplicacion de tecnologias
dirigidas a facilitar la transformacion

: digital.
FABRICASLC

-+ Robotica, Vision artificial y Realidad
virtual/aumentada

-+ Gemelo digital y Simulacion de procesos

-+ Inteligencia artificial

-+ Fabricacién Avanzada




MﬁDULO 9: GESTIéN ) Objetivo: Implementar la estrategia
X y objetivos a través de proyectos en

convocatorias competitivas.

- g Manu - Conceptos basicos de gestion de
WO T e

- Mecanismos de financiacion
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PROYECTOS DE I+D+

innovation across borders eurostars™ ﬂ'
melaliurgy
€ M-era.Net europe = -

MODULO 10: PROYECTC Objetivo: Generar proyectos virtuales
VIRTUALES colaborativos entre los participantes.
. -+ Propuestay desarrollo
Circular . by y "
-+ Presentacién
Descarbonizacion FabricacionAvanzada
y . . .
Energla RecubrimientosFuncionales
MejoraDePropiedades PI’OCESOSTra nSpOl'te
Construccion Avanzados

AligeramientoEstructuras Siderurgia
Microestructura-Propiedades-Producto

Packaging



DIRECTORE

Francisco Javier Belzun

Catedratico de Ciencia de los Materiales
e Ingenieria Metalurgica.

Universidad de Oviedo

José Manuel Artim
Director Area de Aceros y
Aleaciones Metalicas
Fundacion Idonial

-+ Equipo multidisciplinar muy cualificado que permita abordar
todas las etapas de fabricacidn, transformacidn y también

el analisis de los problemas que se plantean en la puesta en
servicio de los distintos productos.

--% Técnicos y expertos de empresas del dmbito metalurgico y
de fabricacidn de bienes de equipo

--% Profesores Universidad de Oviedo

EDICIONES ANTE
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Informacion Daniel Fernandez Pc Inscripcién:

e Inscripcion Secretaria Técnica hasta el 31 de enero 2020
Cluster Polo del Acero Ne de plazas limitado
secretaria@polodelacero.com
664 068 474

UNION EUROPEA

Fondo Europeo de Desarrollo Regional

ACl.. -

Agrupaciones Empresariales Innovadoras

S s-z Cluster
& By Management
@ Excellence
BOMD
Spain Cluster

Proyecto financiado por Idepa en la convocatoria de ayudas para organizaciones cluster del
Principado de Asturias: “Plan de Actividades 2019 Polo del Acero" IDE/2018/000542



